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pneumatikus fojtoszelepekhez
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Uzemeltetési titmutato
pneumatikus fojtoszelepekhez

Ez az lizemeltetési és szerelési utmutaté lehetévé teszi az
AKO pneumatikus fojtoszelepek - a tovabbiakban fojtoszele-
pek - biztonsagos beszerelését és lizembe helyezését. El6s-
zOr olvassa el és tartsa be ezeket a biztonsagi utasitasokat
és vegye figyelembe az lizemeltetési és szerelési Utmutatét.

1. Biztonsagi utasitasok

A telepitést, karbantartast és Uzembe helyezést
csak képzett szakemberek, vagy az Uzemeltet§ Aaltal
kijelolt személyek végezhetik. Egy a biztonsagi utasitasokat is
tartalmazé Uzemeltetési és szerelési utmutatonak a kezel6- és
karbantarté személyzet szamara mindig hozzaférhetének kell
lennie.

JAN

= Ne dugja kezét vagy egyéb testrészét a nyilasba.

=> Tegyen olyan intézkedéseket, amelyek kizarjak, hogy uj-
jait vagy kezét a fojtoszelep belsd terébe helyezze.

= Szilkség esetén helyezzen el megfeleld figyelmezteté-
seket.

FIGYELMEZTETES ZGz6dasveszély
A fojtészelep zarasakor sulyos ziz6das torténhet.

Megjegyzés

A fojtészelep-konfiguracié (az egyes alkatrészek
pl. mandzsetta anyaga) legyen alkalmas az Gzemi
kdzeghez.

Megjegyzés

Az aktualizalasok miatt ez a dokumentum barmikor
moédosulhat. Az Uj valtozat érvényes, ez megtalal-
hat6é a www.toemloe-fojtohszelepek.hu oldal alatt.

A fojtészelepet csak beszerelt allapotban hasznélja (pl. cséve-
zetékben).

Afojtdészelep és mandzsettak korrézidjanak és sérilésének elke-
rilése érdekében vezérl6kdzegként szaraz, olajmentes és sz(irt
slritett leveg6t hasznaljon.

A fojtészelep meghibasodasa vagy sérllése esetén a vezérl6-
nyomast azonnal zarja el, és minden egyéb nyomastél mente-
sitse a fojtoszelepet. A vezérlbnyomas csatlakozast nem szabad
nyomas alatt eltavolitani. A fojtoszelepet csak nyomasmentes
allapotban szerelje le.

Amennyiben sziikséges, magas hdmérseékletek ese-

tén az Gzemeltetének érintésvédelmet kell felszerel-

nie, és azt meg kell jeldlnie. A fojtészelepen esetleg
figyelmeztetéseket kell elhelyezni, pl. ,Forré felllet®.

Tul alacsony hémérsékletek esetén a befagyas ellen flitést/szi-
getelést kell alkalmazni.

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NEMETORSZAG

Telefon:
Fax:
E-Mail:
Internet:
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Megjegyzés
Az instabil gazok nem hasznalhatok szallitott ko-
zegkeént.

FIGYELMEZTETES! Kontaminalasi veszély

Ha maximalis alkalmazasi hataron tulmend hé-

mérséklet (tliz is) miatt a mandzsetta tonkremegy,

= kontaminalédhat a szallitbkozeg (sza-
badda val6 mérgezé gazok). Ezen felll ekkor
mikodésképtelenné valik a pneumatikus fojtészelep.
Kerllje a teljes berendezésen keletkez6/berendezésbdl
adodo lehetséges kovetkezetes karosodasokat az lze-
men bellli védelmi intézkedéseknek megfelel6en, mely-
ek a teljes berendezés kockazatelemzésébdl adodnak.
Ezt a kockazatelemzést az tizemnek kell elkésziteni és
dokumentalni.
Biztositsa, hogy a kontaminalt szallitokézeg ne keriljon
a folyamatba és a helyi, valamint az orszag eléirasainak
megfeleléen artalmatlanitsak.
Cserélje ki a tonkrement pneumatikus fojtoszelepet.
Veszélyes, exploziv, vagy mérgez6 szallitott anyagnal
megfelelé védelmi intézkedéseket kell eléiranyozni a
szabadba jutas megakadalyozasara.

FIGYELMEZTETES! Kontaminalasi veszély
= Ha a fojtoszelep mandzsettanak a termékkel
érintkezd, vilagos szinl elasztomerkeveréke alatti
fekete elasztomer lathato, a fojtészelep mandzset-
ta elhasznalddott, és ki kell cserélni.
Ha a fojtészelep mandzsetta belsejében lévd szovet egy-
es részei lathatoak, a fojtoszelep mandzsetta elhasznalé-
dott, és ki kell cserélni.

Megjegyzés

Mandzsettaszakadas esetén a szallitott kozeg a
vezeérlé nyomodvezetékbe, ill. a vezérl6 komponen-
sekbe (pl. magnesszelep, proporcionalis szelep,

stb.) nyomodhat és karosodast okozhat.
A szallitott kozeg adott esetben kikerlilhet a szabadba a ve-
zérlé komponenseken keresztuil.

>

>

Megjegyzés

Ha kondenzatum képz&édés és/vagy alacsony hé-
mérseklet kdvetkeztében befagy a pneumatikus
fojtészelep, akkor mikoddésképtelenné valik.
Kerllje a teljes berendezésen keletkez6/berendezésbdl
adodo lehetséges kovetkezetes karosodasokat az lze-
men bellli védelmi intézkedéseknek megfelel6en, mely-
ek a teljes berendezés kockazatelemzésébdl adodnak.
Ezt a kockazatelemzést az tizemnek kell elkésziteni és
dokumentalni.

Szilikség esetén fiteni kell a pneumatikus fojtoszelepet.

Xk IKK
AKO Armaturen
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+49 6147 9159-0
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Uzemeltetési utmutato

Megjegyzés
Akodrnyezet, vezérl6kozeg és lizemi kbzeg kozotti

pneumatikus fojtoszelepekhez
ﬂ nagy hémérséklet kiilbnbségek esetén a vezérl6-
kdzeg terében kondenzviz képzddhet. Ez a ve-

zérlényomas-vezetékbe juthat, és ellenérzétten kell leengedni
/ artalmatlanitani.

Tlz esetén az lizemeltetének nyomasmentesitenie kell a fojtds-
zelepet, hogy a sértlt fojtoszelepek ne robbanhassanak fel.

A tipustdblan feltlintetett maximalis nyomas- és hémér-
sékletadatokat figyelembe kell venni és be kell tarta-
ni. A vezérlbnyomas vezetékébe nyomasszabalyozét /

nyomaskorlatozét kell beszerelni, és a szamitandd vezérlényo-
masra kell beallitani.

Uzemi nyomas (szallitényomas)

L Tulnyomas (pozitiv vagy negativ) / relativ nyomas
+ nyomaskilénbseq (lasd a tipustablat

= beadllitandé optimalis vezérlényomas

Optimalis vezérlonyomas
(szamitasi példa)

3,0 bar

2.5 bar
5,5 bar

Megjegyzés

Ismétlédé vizsgalatoknal (pl. az Uzembizt. ren-

delk. érelmében) a hazakat kell vizzel feltdlteni,

mivel nem a mandzsetta a nyomastarté alkatrész,
hanem a haz. A vizsgalényomas 1,43 x max. vezérlényomas
(DGRL) és a vizsgalati idétartamot DN150-ig = 60 s majd 120
s (EN12266) nem szabad tullépni.

Telefon:
Fax:
E-Mail:
Internet:

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NEMETORSZAG
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Specialis feltételek és biztonsagi utasitasok a rob-
banasveszélyes helyeken torténé hasznalatra vo-
natkozéan

JAN

A pneumatikus mikoédtetési fojtoszelepet be kell vonni az
Uzemi robbanasvédelmi dokumentacioba.

A telepitést, karbantartast és Gzembe helyezést a
robbanasvédelem terlletén képzett személynek
kell feltigyelnie és ellendriznie.

Az Ex-tipustablan megadott jelélés iranyadé a fojtészelep ha-
sznalatédhoz.

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
www.pinch-valve.com

Part/SN No.:
VMPX040.04HTECLF.73
Ref.: 200302287

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
www.pinch-valve.com

Part/SN No.:
VFX080.03SFLF.31.30LA/1
Ref.: 200302287

@ IM2112GD lIC TX

Példa; ATEX-fojtészelep

Adequate for Ex-Zone
0,1,2,20,21,22 Ex h IIC T6...T4 Gb

-10°C = Ta<60°C

Ex h llIC T120°C Db
-10°C < Ta < 60°C
Példa: Ex-fojtoszelep

Ex-fojtoszelepek:
A 0;1;2 és 20;21;22 Ex-zénakhoz az alabbi fojtdszelepek al-
kalmasak és nem vonatkoznak ra az ATEX iranyelvek:

Sorozat: VX, VMX, VMCX, VMCEX, VMPX
Mandzsetta tipus: Mxxx.xxLF
Csatlakozas kivitel tipus: 10 (acél)

(anyag) 33 (aluminium)
Nem az | banyaszat
készllékcsoport esetén
50 (nemesacél)
73 (POM)
Haz tipusa: 10 (acél)
(anyag) 50 (nemesacél)
73 (POM)
ATEX fojtoszelepek:

AZ 1;2 és 21;22 Ex-zonakhoz az alabbi fojtdszelepek alkalma-
sak és vonatkoznak ra az ATEX iranyelvek:

Sorozat: VFX, VMX, VMCX, VMFX, VTX

Mandzsetta tipus: Mxxx.xxLF

Csatlakozas kivitel tipus: 50 (nemesaceél)

(anyag) 31 (aluminium acéllal)

35 (aluminium nemesacéllal)
Haz tipusa: 30 (aluminium)
(anyag)

v
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Uzemeltetési titmutato
pneumatikus fojtoszelepekhez

Hatsz6g szimbdélum

(a robbanasvédelem specifikus jelolését jelzi)

v

Jelolés az ATEX RL 2014/34/EU szerint

&x) 1M2112GD IiC TX

Jelmagyarazat:

&

| l. készillékcsoport
(termékek a banyaszathoz)

M2 M2 késziilékkategoria

Il Il. késziilékcsoport
(a nem banyaszatban hasznalatos termékek)

2 2. késziilékkategoria
(a fojtoszelep alkalmas az 1/21 és
2/22 Ex-z6nahoz)

GD GD veszélyosztaly
(a fojtészelep alkalmas gazos (gaz / kdd) és poros
kérnyezetben térténd hasznalatra)

|[e3 IIC robbanasveszélyes csoport
(a belsd és kiils6 kdrnyezetet az lizemeltetd
sorolta be)

TX TX hémérséklet osztaly

(a hémérséklet osztalyt az izemeltetd
hatarozza meg)

elolés az | 79-36 szerint

Ex h Mb
ExhlIC T6...T4 Gb
Ex h [IC T120°C Db

Jelmagyarazat:

Ex Ex-szimboélum

h Robbanasveszélyes légkorben torténd
hasznalatra szant nem elektromos
eszko6zok

Mb EPL*

M -> |. készlilékcsoport
(termékek Ex tertletekhez a banyaszatban)
b -> b-szint = M2 ATEX készllékkategoria

|[e3 A robbanasveszélyes gaz
atmoszférajanak tipusa
Il -> A gazok, g6zok, kodok I1.
készllékcsoportjanak alcsoportja
C -> C-szint = gazok, mint példaul hidrogén

* EPL (Explosion Protection Level = Készllék védelmi szint az ATEX készllékkategoria alatt)

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5 Fax:

65468 Trebur-Astheim E-Mail:
NEMETORSZAG

Telefon:

Internet:

A AN
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T6...T4 Hoémérséklet osztaly,

ill. max. felilleti hémérséklet

T6 = 85°C, T4 = 135°C

(a h6mérséklet osztalyt az izemeltetd
hatarozza meg)

Gb EPL*
G -> |l. készulékcsoport (termékek Ex terlletekre
gazok, g6zok, kod miatt)
b -> b-szint = 2G készlilékkategdria, a fojtdszelep
alkalmas az 1 és 2 Ex-zénahoz

lc A robbanasveszélyes
poratmoszféra tipusa
Il -> Porok Ill. készulékcsoportjanak alcsoportja
C -> C-szint = éghetd lebeg6 anyagok,
nem vezet6képes por és vezetbképes por

T120°C max. feliileti homérséklet

Db EPL*
D -> lll. készulékcsoport
(termékek por miatti Ex teruletekhez)
b -> b-szint = 2D készulékkategoria,
a fojtoszelep alkalmas az
21 és 22 Ex-z6énahoz

Kornyezeti hémérséklet

-10°C £ Ta<60°C Kornyezeti hdmérséklet
Ta (vagy Tamb)

Mas gyartok komponenseire, pl. nyomasmérére, vagy egy-
éb felszerelési alkatrészekre/tartozékokra a gyartd sajat, az
ATEX 2014/34/EU ill. 94/9/EG szerinti megfelel6ségi értéke-
Iésnek kell rendelkezésre allnia.

A gyarto X jelolését illetd adatait figyelembe kell venni.

A villamossagi szerelésnél adott esetben figyelembe kell ven-
ni és be kell tartani a VDE0165 szabvanyt.

Az Ex szoritészelepek (aluminium nélkil a kézegtartoma-
nyban) alapvetéen barmilyen széllitasi sebesség esetén
Uzemeltethetdk. Ezeknél azonban (szitalemez, magneses
szlir6rendszer vagy egyéb eljaras utjan) biztositani kell, hogy
a szallité kézegben ne legyenek acél vagy egyéb, gyujtoszi-
kraképzé anyagok.

Fojtdszelepek a kdvetkez6 anyagokbdl készilt szelepcsatla-
kozassal:

= (33) aluminium:

* A szallité kézeg nem tartalmazhat rozsdas acélrészec-
skéket.

* Alapvet6en barmilyen szallitasi sebességnél izemel-
tetheték. Ezeknél azonban (szitalemez, magneses
szlr6rendszer vagy egyéb eljaras utjan) biztositani kell,
hogy a szallité kézegben ne legyenek acél vagy egyéb,
gyujtészikraképzd anyagok.

v
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Uzemeltetési titmutato
pneumatikus fojtoszelepekhez

v

. Ha nem garantalhato, hogy a szallité kdézeg
nem tartalmaz gyujtészikraképzd anyagokat (pl.
fémrészecskeék), akkor az Ex-fojtészelep legfeljebb

< 15m/s szallitasi sebességgel izemeltethetd.

= (31) aluminium acélhiivellyel és/vagy

(35) aluminium nemesacél hiivellyel és/vagy
(50) nemesacél:

* Alapvet6en barmilyen szallitdsi sebességnél tzemel-
tethet6k. Ezeknél azonban (szitalemez, magneses
szlir6rendszer vagy egyéb eljaras utjan) biztositani kell,
hogy a szallité kézegben ne legyenek acél vagy egyéb,
gyujtészikraképzé anyagok.

* Ha nem garantalhato, hogy a szallité kézeg nem tartal-
maz gyujtészikraképzé anyagokat (pl. fémrészecskeék),
akkor az Ex-fojtoszelep legfeljebb < 1m/s szallitasi se-
bességgel tizemeltethetd.

= (73) elektrosztatikusan levezetéképes miianyag

A csOvezeték és fojtdszelep kdzotti potencial kiegyenlitést
(foldelést) a szerelés utan a csdvezetékben megfelel6 méré-
készilékkel ellenérizni kell.

A por és olajlerakédasokat idében és ugy kell eltavolitani,
hogy ne keletkezzenek veszélyes, olajbdl, zsirbdl és porbdl
allo lerakodasok és hibridek, ill. keverékek, amelyek izzé gy-
Ujtashoz vezethetnek.

A szallitétartomanyban valé Uzemeltetéskor a surlédas miatt
a szallitott kézeg hémérséklete megndévekedhet. Az lizemel-
tet6 koételes biztositani, hogy a foly6é kézeg, valamint a gazok
és porok, melyek Ex-koérnyezetet képezhetnek — hémérsék-
lete belll ne legyen magasabb a szallitott kézeg lobbanasi,
ill. gyulladasi hémérsékletének 80 %-anal. Egyéb esetben a
fojtészelep maximalis h6mérséklete érvényes.

Biztositani kell, hogy a rozsdas acélbdl szarmazo részecskék
(a szallité kézegben lévd korrdzids részecskek, pl. szalléroz-

(POM): sda) ne kerllhessenek érintkezésbe a fojtészelep aluminium
* Alapvet6en barmilyen szallitdsi sebességnél lzemel- alkatrészeivel. Az aluminium hazat az izemeltetének biztosan
tethetok. védenie kell a rozsdas vassal valo érintkezés ellen erre alkal-

Az aluminium Ex-fojtoszelep kiilsé porbevonattal/lakkal kés-
zllt. Ellenérizze rendszeresen a porbevonatot/lakkot, sziikség
esetén javitsa ki a karosodasokat. A bevonat maximalis vas-
tagsaga 200 uym, ez a vastagsag betartando. A festés réteg-
vastagsaga a javitassal sem haladhatja meg a 200 pm-t.

A szelep Ut6szerszammal torténd kiltdgetése tilos.

Ezaltal nem varhatok surlédasi- és Utk6zési szikraképzddeés.

A fluidok nem befolyasolhatjak a mandzsettédk és a karimas
perselyek tulajdonsagait, mint pl. az elektrosztatikus levezet6
képességet, vagy az ellenallo képesseget.

mas intézkedéssel pl. védéhazzal.

Az ionizalo sugarzas, rontgensugar, katdédos korréziéveéde-
lem, kéboraramok, adiabatikus kompresszio, langok és forré
gazok, elektromagneses hullamok, villamcsapas, surlédas és
szikrak miatti gyujtoforrasok létrejéttét az izemeltetének meg
kell akadalyoznia.

Mivel a mandzsetta kop6 alkatrész, egy kis hasadék miatt
a vezérlékdzeg a szallitétartomanyba kertlhet. Ha a szalli-
tott kdzeg folyékony tizeldanyag, és keveredik a levegével,
a szallitétartomanyban robbanoképes kornyezet keletkezik.
Megforditva pedig a szallitott kozeg a vezérlényomas kdzeg-

Az Osszes raszerelt, elektromos készlléknek, mint be hatolhat, és ott robbandképes atmoszférat képezhet.

pl. magnesszelepek, nyomaskapcsolok és gyorslég-

teleniték, az Ex-zonakhoz alkalmasaknak kell lennilk, A nem vezetbképes anyagu védéréteggel (pl. lakkozassal)
és rendelkeznitk kell az  Ex-zonakban  torténd ellatott fojtoszelepeket a berendezésben érintkezd-/fogazott

hasznalatra vonatkozo gyartoi igazolassal vagy megfeleléség
értékeléssel. Az Ex-terlletre engedéllyel nem rendelkezé tar-
tozékokat nem szabad Ex-kdrnyezetbe beszerelni.

Vezérl6kdzegként csak olyan anyagokat szabad hasznalni,
amelyek nem okoznak robbanasveszélyt. Az izemeltetének
figyelnie kell arra, hogy az esetlegesen hasznalt pneumatika-/

alatéttel (DIN6797A) kell felszerelni.

A belsé és kuls6 kdrnyezetet az tizemelteté a |IC robbanas-
veszélyes csoportba sorolta be. Ezzel figyelembe kell venni
a fojtészelep alkalmassagat a kllsé robbandképes kdrnyezet
tekintetében.
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mianyagtomlék (ill. csévek) elektrosztatikusan vezetSképe- Az Uzemeltetd koteles megfelel6 kitablazassal biztositani, 3
sek (<10”6 Ohm) legyenek. hogy a berendezés robbanasvédett zonaiban ne keletkezhes- o 5

sen lang vagy forr6 gaz. Ehhez tartozik még a dohanyzasi g
A fojtoszelepeket megfeleléen kell 6sszekdtni a vezetbképes, tilalom és a nyilt vilagitoeszkoz tilalma. £ g'
foldelt cs6vezetékekkel. A fojtoszelepet be kell kétni a poten- % g'
cial kiegyenlitésbe (legaldabb 4 mm? rézhuzal nem védett ve- A fojtészelep utélagos modositasa ismételt robbanasvédelmi é >
zetékezéssel). A foldelés csatlakoztatasahoz a fojtoszelepen vizsgalatot igényel a karbantartasi- /javitasi utmutaté szerint 3 é'

egy jeloléssel ellatott rogzitdcsavar talalhato.
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Uzemeltetési titmutato
pneumatikus fojtoszelepekhez

2. Alkalmazas

A fojtészelepeket a (DGRL) 2014/68/EU nyomastartd beren-
dezésekre vonatkozé iranyelvnek, a gépekre vonatkozé (MRL)
2006/42/EU iranyelvnek, és a 2014/34/EU ATEX iranyelvek sze-
rint értékelték.

Az idevagd megfeleléségi nyilatkozatokat és gyartdi igazolaso-
kat el kell olvasni és a tartalmukat figyelembe kell venni (lasd
még 10. fejezet).

Be kell tartani az Gzemeltetésre, ill. az ismétlédd ellenbrzésekre
vonatkozd, (a telephelyen/izemeltetés helyén) éppen hatalyos
hazai szabalyozasokat.

2.1 Elettartam

A fojtészelepek élettartama idealis korilmények kozoétt 30 évre
van korlatozva (VMP sorozat 10 év).

Az élettartamot, ill. a terhelés-valtakozast (nyomasterhelés) k-
16nb6z6 tényez6k csdkkentik.

Tényez8k a koérnyezeti és lUzemi befolyasolas, mint példaul a
kornyezeti-/szallitott kozeg hémérseéklet, kopas, napsugarzas,
kapcsolasi ciklus, vibracioé izem koézben, feszlilés a szerelés mi-
att, kilsé terhelések, szennyezett vezérl6 leveg6, korrézié vagy
sérulés az tizemelésnél ill. szerelésnél.

Az élettartam eléréséhez a fojtoszelepet az lizemeltetéjének kell
a sajat maga meghatarozott gondozasi/ karbantartasi intervallu-
mokban ellenérizni karosodas tekintetében (pl. repedések, kor-
rézié stb.). Ajanljuk, hogy a hazat minden 10 évben (VMP soro-
zat 5 év) vizzel és a vezérlényomas 1,5 -szérosével nyomas ala
helyezzék és ellendrizzék tomitetlenség tekintetében (vizsgalat
EN1266 P10).

Sérult, vagy nem tomité fojtoszelep elérte élettartamanak végét
és nem lzemeltethetd tovabb.

2.2 Rendeltetésszerii hasznalat

A fojtoszelep szilard és folyékony alkotérészeket tartalmazo fo-
lyadékok vagy porok csévezetékekben és tomlékben térténd an-
yagaramlasanak lezarasara és megszakitasara szolgal.

Az instabil gazok nem hasznalhatdk szallitott kozegként.
A fojtészelepeket és tartozék alkatrészeket az
adott Ex-zonaban toérténd alkalmazashoz egyedi-
leg kell megvizsgalni, és azoknak egyedileg kell a

hasznalathoz alkalmasaknak lennitk. Ezért ezeket

az AKO nem tudja 6sszeszerelt egységkent szallitani. A tar-
tozék alkatrészek a 3.7.5 ATEX-iranyelv értelmében nincse-
nek modulként dsszeallitva. A szallitott tartozék alkatrészek

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NEMETORSZAG

Telefon:
Fax:
E-Mail:
Internet:
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Ex-zonaban valé hasznalatanak alkalmassagat az tizemelte-
tének kell megallapitania.

2.3 Szakszer(itlen hasznalat

= A biztonsagi utasitasokat is tartalmazo lzemeltetési és
szerelési utmutaté figyelmen kivil hagyasa.

= A fojtészelep lizemeltetése a rendeltetésszer(i hasznala-
ton kivul.

= Afojtoszelep lizemeltetése illetéktelen vagy nem kioktatott
személy altal.

= A fojtdészelep hasznalata biztonsagi funkcios felszerelési
alkatrészkeént, ill. ,végszerelvényként” a megfeleld rogzités
nélkil.

= Nem eredeti potalkatrészek beszerelése.

= Az érvényben lév6 szabvanyok és torvények megszegése.

Az AKO cég nem felel azokért a karokért, amelyek az tzemelte-
tési és szerelési Utmutato eldirasainak, biztonsagi utasitasainak
és figyelmeztetéseinek figyelmen kivul hagyasa vagy a fojtdsze-
lep utdlagos moédositasa miatt keletkeznek.

2.4 Mikodés

A fojtészelephazban a nyomasndvekedés miatt a rugalmas ela-
sztomer téml6 (mandzsetta) dsszenyomodik. Ekkor egy ajak
formaju zarédas jon létre (Il. abra). A rugalmas mandzsetta egy
bizonyos méretig a porokat és szemcseéket kérilzarja. Ezaltal biz-
tositott a fojtoszelep tomitése. A vezérlényomas megsziinésével
és a mandzsetta visszatérit6 ereje altal a mandzsetta ismét nyit
(I. abra).

Il. dbra

(A)  Uzemi nyomas (szallitonyomas)
(B) + Nyomaskiildnbség (lasd a tipustablat)
(C) = Beallitando optimalis vezérlbnyomas
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Uzemeltetési titmutato
pneumatikus fojtoszelepekhez

A maximalis izemi feltételeket (hémérséklet / nyo-
mas / kornyezeti befolyas) nem szabad tullépni,
ill. az adatok tullépését szerkezetileg kell mega-
kadalyozni.
Példa: A -10 °C-nal alacsonyabb hémérsékletek esetén a foj-
tészelep kiegészitd csofiitését javasoljuk.

3. Mlszaki leiras ﬂ Megjegyzés

3.1 Vezérlés
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A fojtoszelep vezérlése a kozvetlenul a vezérldnyomas csatla-
kozéra szerelt vezérl6szelepen (pl. 3/2-utas magnesszelepen)
keresztll torténik. A vezérlészelep és a fojtoszelep kdzotti eset-
leges vezérlbnyomas-vezetéknek a lehetd legrovidebbnek kell
lennie. Az alabbi vezeték keresztmetszet javasolt:

Az egyes fojtoszelep tipusok kiegészité miiszaki adatai az adott
adatlapban talalhatok.

DN10-DN25 =NA 4mm
DN32-DN 150 =NA 6 mm
DN 200 =NA 9mm
DN 250 - DN 300 = NA 13 mm

A mandzsetta gyorsabb nyitasahoz (siritett leveg6 vezérl6ko-
zeg) javasolt kdzvetlenil a vezérlés csatlakozason egy gyors-
légtelenitd szelep beszerelése. A vezérlényomas felligyeletét
ellatd nyomaskapcsold, ill. a NYIT/ZAR allast jelzd pétldlag bes-
zerelhetd. Ezzel a nyomaskapcsoldval a legtébb esetben idében
felismerhetd a mandzsetta meghibasodasa, és azt célzottan ki
lehet cserélni. Ha a fojtoszelepet vakuumfolyamatban 100 mbar
alatti vakuummal Gzemelteti, a vezérl6kozeg oldalardl egy termé-
karammal ellatott nyomaskiegyenlitét kell felszerelni.

A vezérlési javaslatok a ,Fojtészelepek vezérlési példai“ cimi

mliszaki tajékoztaté lapban a www.toemloe-fojtohszelepek.hu.
cim alatt talalhatok.

3.2 Miiszaki adatok

Vezérl6kdzeg Sdritett leveg6, semleges gaz, viz
Beépitési helyzet tetszés szerint
(lasd még 4. fejezet.3)
Ataramlasi irany tetszés szerint
Uzemi kdzeg gazalaku, folyékony, szilard anyagok

3.3 Uzemi adatok

Uzemi nyomas (A) a tipustablardl leolvashaté
L Tulnyomas (pozitiv vagy negativ) / relativ nyomas
Vezérlényomas (C) asd a szamitasi példat,

biztonsagi utasitasokat és tipustablat
Nyomaskuildnbség (B) a tipustablardl leolvashaté
Hémérséklet tartomany  a tipustablardl leolvashato

Ha hianyozna a tipustabla, azonnal vegye fel a kapcsolatot az 9 5
AKO céggel. é ]|
52

FIGYELMEZTETES! Sériilésveszély $ g'

A Hibas lizemi feltételek személyi sérilést, a beren- § >
dezés és a fojtdszelep karosodasat okozhatjak. 2 5'

xh KK

n
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Uzemeltetési titmutato
pneumatikus fojtoszelepekhez

4. Osszeszerelés

4.1 Nehéz szelepek mozgatasa / emelése

A nehéz szelepek emelését megfelel6 teherhordd vagy emel6-
hevederekkel, illetve kérhurokkal kell végezni (figyelembe véve
azok teherbirasat). Megfelel6 egyéni védbéeszkdzdket (PPE) kell
viselni.

= pl.: VF200, VMC125, VMC150

.2 VF250, VF300

Nl J

T gy,

4.2 El6készités

A fojtészelep beszerelése el6tt mindig miikodésprobat kell vé-
gezni.

Meg kell gy6zédni arrél, hogy nincs robbanoképes
kornyezet.

A pneumatikus vezérlés 6sszes pneumatikus tom-
I6inek/-vezetékeinek elektrosztatikusan levezet6-
nek (<1076 Ohm) kell lennie (a szallitas nem tar-

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH Telefon:
Adam-Opel-Str. 5 Fax:

65468 Trebur-Astheim E-Mail:
NEMETORSZAG Internet;
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talmazza) és be kell vonni a potencial kiegyenlitésbe.

Ha a fojtészelepet katédos korrézidvédelmi berendezésbe
szerelik be, nem szabad, hogy egymast kolcsénésen befolya-
soljak. Ha sziikséges, szigetel§ darabokat kell beszerelni az
Ex-zénan kivl.

4.3 Mechanikai csatlakozasok
FIGYELMEZTETES! Sériilésveszély
A Alkalmatlan emel6eszkdzok vagy teherfelvevé
szerkezetek hasznalatanal DN 150 mérettél el6-
fordulhat, hogy a pneumatikus fojtészeleppel valo
foglalatoskodas sulyos testtartasi karosodast okozhat.
= Hasznaljon alkalmas emel6eszkozt és teherfelvevd
szerkezetet.
= Oktassa ki rendszeresen a szerel6személyzetet a bale-

setvédelmi el6iras szerint.
A cs6-/tomlévezetékekkel, ill. siritett levegd csatla-
kozassal valo hibas csatlakoztatasara utalhat.
= Sziikség esetén ismételje meg a szerelést az Gtmutatd
szerint.
= Megel6zésképpen hajtsa végre a rendszeres karbantar-
tast.

FIGYELMEZTETES! Zajképz6dés
Szokatlan zajképz6dés a pneumatikus fojtoszelep

= Kosse Ossze a gyarilag elészerelt fojtdszelepet a beren-
dezés csatlakozoival.

= Kerllje a fesziiléseket és a kiilsé erék, nyomatékok be-
hatasat.

=> Biztositottnak kell lenni, hogy a pneumatikus fojtoszelep
beépitése ne okozzon karosodast a csévezetékben (sta-
tika).

= A pneumatikus fojtoszelepeket biztosan kell 6sszekotni a
cs6vezetékkel ugy, hogy maguktol ne tudjanak leesni és a
cs6vezeték mas alkatrészeivel egyutt meghajolni, eltdrni
vagy leesni se.

= A fojtdszelep tomegétdl figgben, és tobb sorba kétotten
felszerelt fojtoszelep esetén megfeleld tamasztékokat kell
hasznaini.

= A beszerelés nem okozhat tomitetlenséget a csévezeték

rendszerben.

A berendezésben |év6 rezgések a fojtészelep vagy a

csatlakozasok rongalodasat okozhatjak.

= A cséiv és a fojtoszelep kozott legalabb a fojtoszelep
kétszeres beszerelési hosszanak meg kell lennie, mivel
a rovidebb vezetékut miatt turbulencia keletkezhet, ami a
mandzsetta és a karima id6 el6tti kopasat okozhatja.

= Az adott fojtdszelep tomegétdl fliggben, és tobb sorba
kototten felszerelt fojtoszelep esetén megfeleld tamaszte-
kokat kell hasznalni.

v
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Uzemeltetési titmutato
pneumatikus fojtoszelepekhez

Bels6 menetes csatlakoz6 a DIN EN 1SO 228 (G)
vagy ANSI/ASME B1.20.1 (NPT) szerint

Végezze el a menetes csatlakozdk témitését megfeleld tomitSs-

zerrel, mint pl. PTFE tomitézsinor.

= VMP/VMC sorozatu fojtészelepek: A beszerelést kézzel
vagy szalagkulccsal végezze.

= VM/VMF_sorozatu fojtészelepek: Megfelel6 villaskulccsal
rogzitse a csatlakozomeneteket a fojtdszelepen az elforgas
ellen, hogy beszereléskor elkerllje a mandzsetta elfordula-
sat.

Karimas csatlakozé
DIN EN 1092-1 PN 10/16 vagy ANSI B 16.5/150 Ibs szerint

A karimas csatlakoz6 témitéséhez megfelels, a kereskedelem-
ben kaphaté karimatémitéseket hasznaljon. A karimas mand-
zsettaval ellatott fojtoszelepeknél a kiegészitd karimatomités
kiesik. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a karimafellletek tisztak
és sértetlenek. Hasznaljon a megfeleld szabvany szerinti kari-
ma csavarokat. A csavarok hossza kiszamithaté a fojtészelep
sorozat adatlapjaban a karima vastagsagnak megfeleléen. Egy-
enletesen, keresztben hiizza meg a csavarokat, el6szér 50 %-ig,
aztan 80 %-ig. A tdmitéhatés biztositasahoz az tzembe helyezés
alatt szlikség szerint egyszer vagy tébbszor hiizza utana a csa-
varokat.

Egyéb csatlakozasok (pl. menetes csonkok, hegesztett vé-
gidomok, szoritécsonkos csatlakozas, tartalykocsi karima)

Az bsszes tobbi csatlakozot az altalanos mérndki gyakorlat sze-
rinti rendelkezéseknek megfeleléen csatlakoztassa.

4.4 Vezérlonyomas csatlakoztatasa

Kosse dssze a fojtdszelepet a vezérldnyomas vezetékkel. Allit-
sa be a meghatéarozott vezérldnyomast a nyomasszabalyozén /
nyomaskorlatozoén.

Siiritett levegd vezérl6kozeg

A vezérlbnyomas vezetéket a csévezetékbe térténé szereléskor
ugy kell elhelyezni, hogy az esetleges kondenzviz a fojtészelepbdl
ki tudjon folyni. Afojtdszelep elé mindig vizlevalasztét kell szerelni.

Viz mint vezérl6kozeg

A vezérl6szelepeknek a vizhez kialakitottaknak és megfeleld
keresztmetszetlieknek kell lennilik. Ez befolyasolja a fojtészelep
zarasi / nyitasi idejét és ezaltal a mandzsetta élettartamat is.

Telefon:
Fax:
E-Mail:
Internet:

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim
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5. Uzembe helyezés

JAN

5.1 Eléfeltételek

A munkalatok soran ne kertljon idegen targy (pl.
csavar, szerszam) a berendezés belsejébe.

A fojtoszelepet csak akkor helyezze Gzembe, ha megtette a ké-
vetkezd intézkedéseket:

Afojtoszelepeket az elbirt csatlakozokkal fixen 6sszekototte.
A nyomasszabalyozét / nyomaskorlatozot a vezérldnyomas
vezetékbe beszerelte és azokat beallitotta.

Az esetlegesen szukséges véddberendezések
rendelkezésre allnak és mikoddképesek.

A szallitott kdzegnek a fojtdszelep anyagaival valé dsszefér-
hetéségét az lizemeltetének igazolnia kell.

A berendezés valamennyi alkatrészének mikodési vizsga-
lata megtortént. Sérllések esetén azonnal allitsa le a be-
rendezést.

v ¥ Vv WY

Megjegyzés

Az uzembe helyezés el6tt ellendrizni kell a teljes
fojtészelep tomitettségét a csatlakozo alkatrészek-
kel egydtt.

Robbandképes vagy mérgez6 szallitokbzegek esetén a ve-
zérl6 levegbt zart tavozo levegb rendszerbe kell vezetni, hogy
egy esetleges mandzsetta meghibasodas esetén a vezérl6
levegb ne jusson a kérnyezd levegébe.

5.2 Normal lizem

A fojtészelepet kizardlag rendeltetésszerlien hasznélja. A biz-
tonsagi utasitasokat vegye figyelembe.

A fojtoszelepre szerelt védé- és biztonsagi berendezéseket vagy
figyelmeztetéseket nem szabad eltavolitani. Vezérlbnyomas nél-
kil a fojtoszelep nyitott allapotban van. Csak meglévé optimalis
vezérlényomas esetén zar.

Sérulés esetén a fojtdszelepet azonnal mentesiteni kell minden-
fajta nyomastol, és tzemen kivil kell helyezni.

Ha a megengedett Gzemi-/vezéribnyomas vagy a megengedett
Uzemi hémérséklet nem kerll elérésre vagy az tullépésre kerdl,
ellendrizze a fojtdszelep mandzsettajat.

P’ .
AKO Armaturen

Ihr Quetschve!
Your Pinch Va

+49 6147 9159-0

+49 6147 9159-59
ako@toemloe-fojtohszelepek.hu
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Uzemeltetési titmutato
pneumatikus fojtoszelepekhez

6. Karbantartas és javitas

6.1 Altalanos adatok

A karbantartasi- és javitasi munkakat csak tehermentesitett
vezérlényomasnal végezze. A rendszer legyen elzarva és nyo-
masmentes. A vezérlényomas vezetéket a fojtoszeleprdl le kell
valasztani. A raszerelt modulokrdl (pl. nyomaskapcsolordl) az
elektromos ellatast le kell valasztani.

JAN

Ha a fojtoszelep karbantartasa kézben veszélyes anyagok tud-
nanak kilépni, ovintézkedéseket kell tenni (pl. személyi védéfels-
zerelés).

Meg kell gy6z6dni arrdl, hogy nincs robbandképes
koérnyezet.

A szallitott kbzegre vonatkozo elbirasok, biztonsagi utasitasok
és figyelmeztetések az adott Biztonsagi adatlapban talalhatok.

Ellen6rizze rendszeresen az alkatrészek sértetlenségét, karoso-
das vagy kopas esetén cserélje ki azokat.

6.2 Felulvizsgalat

A mandzsetta élettartama figg a vezérlényomastol, a mand-
zsetta mindségétél, az alkalmazasi hémérséklettdl, a szallitott
kdzegtdl, a névleges atmérétdl, a terhelésvaltas idétartamatol /
gyakorisagatol, a vezérléstél és annak komponenseitdl.

= 3 havonta ellenérizze a fojtoszelep szabalyos miikodését.

Az Uzemeltetési feltételektdl fuggbéen sziikséges lehet a

mikodésvizsgalat mas/rovidebb id6kdzonként vald elvég-

zése.

A felllvizsgalati id6kdzoket az Uzemeltetési feltételek mod-

jatol és a tevékenység gyakorisagatol fliggéen hatarozza

meg.

Rendszeresen ellendrizze a mandzsetta elhasznalodasat és

sérulését.

» Ha a fojtészelep mandzsettanak a termékkel érintkezé,
vilagos szin( elasztomerkeveréke alatti fekete elaszto-
mer lathatd, a fojtoszelep mandzsetta elhasznalodott, és
ki kell cserélni.

» Ha a fojtészelep mandzsetta belsejében lévé szdvet egy-
es részei lathatdak, a fojtdszelep mandzsetta elhaszna-
I6dott, és ki kell cserélni.

Ellen6rizze a vezérlényomas megfelel6 beallitasat és a foj-

tészelep 6sszekotbinek és csatlakozoinak szoros és tomitett

illeszkedését.

Telefon:
Fax:
E-Mail:
Internet:

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NEMETORSZAG
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6.3 Karbantartasi intervallumok

A karbantartasi intervallumokat is tartalmazé karbantartasi terv

elkészitése az lizemeltett feleléssége (lasd a mandzsettak élet-

tartamara vonatkoz6 adatokat a 6.2 fejezetben).

= A vizsgalatok tapasztalatai alapjan készitsen karbantartasi
tervet.

6.4 Javitas

A

= Végezze le gondosan a munkat.

= A mikodésvizsgalat elétt ellendrizze a mandzsetta kor-
rekt Glését.

=> Viseljen hallasvédoét.

FIGYELMEZTETES! Hallaskarosodas

A mandzsetta csere hibas szerelésénél kicsuszhat
a mandzsetta. Ha kicsuszik a mandzsetta, a leve-
g6 Utésszerlien tavozik (csattanas).

A sériilt mandzsettakat, csatlakozokat és 6sszekdtbket, védé- és
biztonsagi berendezéseket azonnal meg kell javitani, vagy er-
edeti potalkatrészekre ki kell cserélni.
A fojtészelepet a szabalyos miikddésének teljes visszaallitasaig
nem szabad hasznalni.
A karbantartds utan teljesen ujbdl 1étre kell hozni
A az O6sszes berendezésrész potencidl kiegyenlité-
sét.

P’ .
AKO Armaturen
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Uzemeltetési titmutato
pneumatikus fojtoszelepekhez

7. Uzemzavarok

Alehetséges Uzemzavarok, okok és azok elharitasanak listajat a
fuggelékben talalja.

8. Tarolas

A fojtészelepet és a potmandzsettakat szaraz, pormentes és az
UV-sugarzas ellen védett helyen szobah6mérsékleten tarolja.
Nem szabad tullépni a 2 éves tarolasi idét, mivel a ndvekvé ta-
rolasi idével az dregedési folyamat miatt fokozottan rosszabbod-
nak az elasztomerek (pl. mandzsettak) miszaki tulajdonsagai.
Hosszabb tarolasi idd -> csdkkent élettartam

9. Artalmatlanitas

Afojtoszelep alkatrészek ujrahasznosithatok. Az artalmatlanitas-
ra vonatkozoan az Gzemeltet6 telephelyén érvényes kdrnyezeti
iranyelvek érvényesek.

10. Kapcsolodé dokumentacio

Az interneten a http://www.toemloe-fojtohszelepek.hu/letoeltes/
pneumatikus-fojtoszelep.html alatt vagy kilén kérésre a kovet-
kez6 dokumentaciok érheték el:

Révid utmutaté (BAK_pV_...)
Adatlapok (DB_pV_...)

MUszaki informacios lapok (TI_pV_...)
Kodifikacios listak (KL_pV_...)
Megfeleléségi nyilatkozatok (KE_pV_...)
Beépitési nyilatkozatok (EE_pV_...)
Igazolasok (HB_pV_...)

A2 X TR A7

A keresett dokumentéaciordl a cikkszam (lasd megbizas, fuvar-
levél, szamla vagy tipustabla) ad felvilagositast. Ez kodifikalt.
Példa:

VMC100.03x.50E.50LA

Sorozat Csatlakozo kivitel (tipus)

Arészletezés a kodifikacios listakban talalhatd (KL_pV_...).

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH Telefon:
Adam-Opel-Str. 5 Fax:
65468 Trebur-Astheim E-Mail:
NEMETORSZAG Internet:

+49 6147 9159-0

+49 6147 9159-59
ako@toemloe-fojtohszelepek.hu
www.toemloe-fojtohszelepek.hu
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Uzemeltetési titmutato
pneumatikus fojtoszelepekhez

11. Karbantartasi-/javitasi utmutaté

11.1 A fojtészelep felépitésére vonatkozé altalanos tudnivalok

A AN

. rply nnavative !

A VF+VT sorozat, DN40 - 300 vazlatos szerkezete

n Vezeérl6 levegd csatlakozo
B} Ha:

B Karima*

n Mandzsetta*

H Csavarok*

'/!{1’;7//

R "”/////// \\
’///I/I/I///I/I/I///I/ \\\\\\\\

//I///I///I/I/I///I/.',,',’L‘,)ﬁ\\\\\
2 l

VMC sorozatu, DN10 - 50 (F, FA, G, M. N, R, RA, T, TA) tipusok vazlatos szerkezete

1 n Vezérl§ levegb csatlakoz6

2 B} Haz
3 n Karmantyus fedél / karima*
4 n Mandzsetta*

VMC sorozatu, DN65 - 100 (F, FA, G. M, N, R, RA. T, TA) + VMCE + VT tipusok vazlatos szerkezete

1 n Vezeérl6 leveg6 csatlakozo
2 E Haz
® n Karmantyus fedél / karima*

n Mandzsetta*
H Csavarok*

* Kop¢ alkatrészek

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH Telefon: +49 6147 9159-0
Adam-Opel-Str. 5 Fax: +49 6147 9159-59

65468 Trebur-Astheim E-Mail: ako@toemloe-fojtohszelepek.hu
NEMETORSZAG Internet: www.toemloe-fojtohszelepek.hu
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Uzemeltetési utmutato

pneumatikus fojtoszelepekhez

VMC sorozatu, DN125 - 150 (F, FA, G. M. N. R, RA. T, TA) tipusok vazlatos szerkezete

N7

%’/ //

///

;/I/I///I///I///I///I/// I/

727,
2

n Vezérl6 levegb csatlakozo

B} Haz

H Karmantyus fedél / karima*

n Mandzsetta*

H Szerel6alatétek

n Csavarok*
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n Vezerl6 leveg6 csatlakozo
B Ha:

Karmantyus fedél / karima*
) Mandzsetta*

H Nyomozéna-gyri

n Haz O-gylri*

Csavarok*

VM+VMF sorozatu, DN10 - 50 tipusok vazlatos szerkezete

11.2 A fojtészelep karbantartasara / javitasara

vonatkozo altalanos utasitasok

= Kizardlag eredeti AKO szerel6pasztat hasznaljon, ne raga-

sztot, zsirt vagy olajat!

= A mandzsetta / szelep sérllésének elkerllése érdekében

* Kop¢ alkatrészek

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NEMETORSZAG

Telefon:
Fax:
E-Mail:

Internet:

n Vezérl6 levegb c satlakozd

n Mandzsetta*
B Hollandi anya

szereléskor ne hasznaljon éles vagy hegyes targyat!

= Aszerelési segédeszkozok vagy készletek megrendelhe-

tok.

+49 6147 9159-0
+49 6147 9159-59

ako@toemloe-fojtohszelepek.hu

www.toemloe-fojtohszelepek.hu
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Uzemeltetési titmutato
pneumatikus fojtoszelepekhez

11.3 VF sorozatu, DN 40-80 pneumatikus
fojtoszelepek

Szerelési segédeszko6zok:
AKO MP200 szerel6paszta,
az élelmiszeripar tertletén MPL200

Szétszerelés

Allitsa felfelé a fojtdszelepet, és a
haznal fogva tartsa szorosan. Csa-
varkulcs (KNY19) segitségével old-
ja ki keresztben az anyakat. Azutan
forditsa meg a fojtdészelepet, és
ugyancsak keresztben oldja ki az
6sszes csavart.

Emelje le mindkét karimat a haze-
gységrol. Sziikség esetén hasznal-
jon hornyos csavarhuzot.

Nyomja vagy huzza ki a mandzset-
tat a hazbdl. Szikség esetén ha-
sznaljon cséfogot.

Segithet ebben az AKO szerel6-
paszta (MP200/MPL200), amit a
mandzsetta és a haz kdzé lehet
kenni.

Tisztitsa meg az dsszes alkatrészt, és ellenérizze azok sértlé-
sét valamint eléregedését és porozitasat. A seérllt alkatrészeket
cserélje ki.

Osszeszerelés

Tolja addig a mandzsettat a hazba,
mig az a két végén egyforman ki
nem nyulik.

Ha nehezen megy, tegyen egy ke-
vés AKO szerel6pasztat (MP200/
MPL200) a mandzsetta és a haz
kozé.

A mandzsetta mindkét belsé végére
és a karima kupjara vigyen fel AKO
szerel6pasztat (MP200/MPL200).

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NEMETORSZAG

Telefon:
Fax:
E-Mail:
Internet:

Ferdén nyomjon be egy karimat a
mandzsettaba és rogzitse az egy-
ik szerel6csavar furatban a csavar,
alatét, és anya segitségével. Az an-
yat kb. egy anyahossznyit forgassa
el.

Amennyiben sziikséges, a becsa-
varas el6tt kenje meg a csavarokat
megfeleld szerelbzsirral.

Nyomja a karimat a rogzitoc-
savarral szemben a mandzsettara
és csavarja be a masodik csavart,
alatétet és anyat egy anyahosszny-
it.

Forditsa el 180°-kal a szelepegysé-
get és ismét allitsa fel.

Ismételje meg az eljarast a maso-
dik karimanal is.

Huzza meg most a két oldalon val-
takozva, keresztben a csavarokat
max. 30 Nm nyomatékkal, mig a
karimak fel nem fekszenek a ha-
zon.

Ellendrizze a fojtészelep mikodését
ugy, hogy a fojtészelepet minimalis
vezérlényomassal zarja. Kdzben
figyelijen a megfeleld, ajak formaju
zarddasra.

a www.toemloe-fojtohszelepek.hu.com/videok

xh KK
AKO Armaturen
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Uzemeltetési titmutato
pneumatikus fojtoszelepekhez

11.4 VF sorozatu, DN100-300 pneumatikus
fojtoszelepek

Szerelési segédeszko6zok:
Szereld készlet AKO MP200 szerel6pasztaval, vagy az élelmis-
zeripar tertiletén MPL200 szerel6pasztaval, AKO szerel6cso,

AKO szerel6lap, csavarok az el6szereléshez

Szétszerelés

Allitsa felfelé a fojtdszelepet, és a
haznal fogva tartsa szorosan. Csa-
varkulcs (KNY19) segitségével old-
ja ki keresztben a csavarokat.
Azutan forditsa meg a fojtoszele-
pet, és ugyancsak keresztben oldja
ki az dsszes csavart.

Emelje le most mindkét karimat a
hazegységrél. Sziikség esetén ha-
sznaljon hornyos csavarhuzét.

Kenjen AKO szerel6pasztat
(MP200/MLP200) a haz és a mand-
zsetta kozé.

Nyomja vagy huzza ki a mand-
zsettat a hazbodl. Szikség esetén
hasznaljon cséfogét vagy egyéb
alkalmas segédeszkdzt.

Tisztitsa meg az dsszes alkatrészt, és ellenérizze azok sértlé-
sét valamint eléregedését és porozitasat. A seérllt alkatrészeket
cserélje ki.

Osszeszerelés

Kenje meg AKO szerel6pasztaval 1)

(MP200/MPL200) a kévetkezd

alkatrészeket:

* mandzsetta belseje és kulseje
mindkét végen

* akét karima kupjai

* ahéaz belsé nyakrésze mind-
két oldalon

Tolja vagy nyomja addig a mand-
zsettat a hazba, mig az a két végén
egyforman ki nem nyulik.

Telefon:
Fax:
E-Mail:
Internet:

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NEMETORSZAG

Helyezzen fel egy karimat a mand-
zsettéra, az el6szereléshez hely-
ezze a csavarokat a lyukakba, és
kézzel huzza addig az alatétek-
kel ellatott anyakat, mig mar nem
latszik hézag a karima kupja és a
mandzsetta kzott.

Pneumatikus Fojtoszelepek

Amennyiben szlikséges, a becsavaras el6tt kenje meg a csa-

varokat megfelel6 szerelézsirral.

Forditsa el 180°-kal a szelepegy-
séget, és ismételje meg az eljarast
a masodik karimaval. Huzza addig
a csavarokat, mig enyhe nyomas
nem lesz a mandzsettan.

Tolja be a szerel6csdvet a szelep-
be. A vezérld leveg6 csatlakozédn
keresztll vezessen be kb. 2 bar
nyomasu levegbt (a névleges at-
mérétol figgden valtozik) a hazba.

Nyomja meg a mandzsettat egy
gyUriskulccsal (KNY19) a karima
kupjan keresztiil.

Figyeljen arra, hogy a mandzsetta
mindkét oldalon egyforman (kb. 5-7
mm) nyuljon ki.

Csavarhuzoval (KNY19) huzza meg mindkét oldalon az el6s-

zerel6 csavarokat.

Engedje ki a vezérld levegét a hazbol. Tavolitsa el a szerel6c-
sovet. Helyezze be karimaoldalanként a maradék szerel8lyu-
kakba a szerel6csavarokat €s hizza meg. Cserélje ki kariman-
ként az el6szerel6 csavarokat a szerel6csavarokra, és azokat

is huzza meg.

Huzza meg most a két oldalon valtakozva, keresztben a csa-
varokat max. 30 Nm nyomatékkal, mig a karimak fel nem feks-

zenek a hazon.

Ellendrizze a fojtészelep miikddését.

Vezesse a szerel6lapot a szelep-
be ugy, hogy a lap keskeny oldala
a levegbcesatlakozo felé mutasson.
Tartsa szorosan a szerelvénylapot.
Vezessen minimalis vezérlényo-
mast a hazba. Kézben figyeljen a
megfeleld, ajak formaju zarddasra.

Ismételje meg két-haromszor az eljarast, hogy a mandzsetta

az optimalis zarasi iranyt adja.

a www.toemloe-fojtohszelepek.hu.com/videok
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Uzemeltetési titmutato
pneumatikus fojtoszelepekhez

11.5 VMC sorozatu pneumatikus fojtészelepek,
DN10-50, tipus: F, FA, G, M, N, R, RA, T, TA

Szerelési segédeszkodzok:
AKO MP200 szerel6paszta, az élelmiszeripar tertiletén MPL200

Szétszerelés

Allitsa felfelé a fojtdszelepet, és a
haznal fogva tartsa szorosan. Egy
racsnis kulcs vagy egy csavarkulcs
(Bit-Torx 30 ill. hatszdgletli KNY 10)
segitségével keresztben oldja ki a
csavarokat.

Azutan forditsa meg a fojtoszele-
pet, és ugyancsak keresztben oldja
ki az 6sszes csavart.

Emelje le mindkét karmantyus fe-
delet / karimat a hazegységrol.
Szlikség esetén hasznaljon horn-
yos csavarhuzét.

Nyomja vagy huzza ki a mandzset-
tat a hazbodl. Szikség esetén ha-
sznaljon cs6fogot.

Segithet ebben az AKO szerel6-
paszta (MP200/MPL200), amit a
mandzsetta és a haz kézé lehet
kenni.

Tisztitsa meg az Osszes alkatrészt, és ellenérizze azok sérulé-
sét valamint eldéregedését és porozitasat. A sérllt alkatrészeket
cserélje ki.

Osszeszerelés

Tolja addig a mandzsettat a hazba,
mig az also széle egy vonalban zar,
és a mandzsetta felll kb. 3-7 mm-
re kinyulik.

Ha nehezen megy, tegyen egy ke-
vés AKO szerel6pasztat (MP200/
MPL200) a mandzsetta és a haz
kozé.

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NEMETORSZAG

Telefon:
Fax:
E-Mail:
Internet:

A mandzsetta mindkét bels6é végé-
re és a karmantyus fedél / karima
kupjara vigyen fel AKO szerel6pa-
sztat (MP200/MPL200).

Allitsa fel egyik kezével a szelepe-
gységet és tartsa er6sen. A masik
kezével helyezze be ferdén a kar-
mantyus fedelet / karimat a mand-
zsettdba és nyomja be a karmanty-
us fedelet / karimat.

Igazitsa be pontosan a karmantyus
fedél / karima csavarlyukait a haz
lyukaihoz. Helyezze be a csavaro-
kat a megfeleld lyukakba.

Az M tipusnal a csavarokat a kar-
mantyus fedélre / karimara torténd
felhelyezés el6tt helyezze be.

Amennyiben szikséges, a becsavaras el6tt kenje

varokat megfelel6 szerel6zsirral.

Tartsa lenyomva a karmantyus fe-
delet / karimat és csavarja a csava-
rokat keresztben egy racsnis kulcs
vagy a csavarkulcs segitségével
addig, mig a karmantyus fedél / ka-
rima a hazzal nem zér. Ellenérizze
a csavarok megfelel6 meghuzasi
nyomatékat (max. 6 Nm).

Forditsa el 180°-kal a szelepegysé-
get és ismét allitsa fel.

Ismételje meg az eljarast a masodik
karmantyus fedélnél / karimanal is.
Ellendrizze afojtdszelep mikddését
ugy, hogy a fojtészelepet minimalis
vezérlényomassal zarja. Kdzben
figyeljen a megfeleld, ajak formaju
zarbdasra.

meg a csa-

a www.toemloe-fojtohszelepek.hu.com/videok
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+49 6147 9159-59
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Uzemeltetési titmutato
pneumatikus fojtoszelepekhez

11.6 VMC sorozatu pneumatikus
fojtoszelepek, DN65-80, tipus: F, FA

Szerelési segédeszkozok:
AKO MP200 szerel6paszta, az élelmiszeripar teruletén MPL200,
szlkség esetén 4 csavar az el6szereléshez, M10x30 ISO 4017

Szétszerelés

Allitsa felfelé a fojtdszelepet, és a
haznal fogva tartsa szorosan. Csa-
varkulcs (KNY16) segitségével old-
ja ki keresztben a csavarokat.
Azutan forditsa meg a fojtoszele-
pet, és ugyancsak keresztben oldja
ki az dsszes csavart.

Emelje le mindkét karimat a haze-
gyseégrol.

Szlikség esetén hasznaljon horn-
yos csavarhuzét.

Nyomja vagy huzza ki a mandzset-
tat a hazbodl. Szikség esetén ha-
sznaljon cs6fogot.

Segithet ebben az AKO szerel6-
paszta (MP200/MPL200), amit a
mandzsetta és a haz kézé lehet
kenni.

Tisztitsa meg az Osszes alkatrészt, és ellenérizze azok sérulé-
sét valamint eldéregedését és porozitasat. A sérllt alkatrészeket
cserélje ki.

Osszeszerelés

Tolja addig a mandzsettat a hazba,
mig az alsé széle pontosan zar, és
a mandzsetta felll kb. 5-6 mm-re
kinyulik.

Ha nehezen megy, tegyen egy ke-
vés AKO szerel6pasztat (MP200/
MPL200) a mandzsetta és a haz
kozé.

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NEMETORSZAG

Telefon:
Fax:
E-Mail:
Internet:

A mandzsetta mindkét belsd végére
és a karima kupjara vigyen fel AKO
szerel6pasztat (MP200/MPL200).

Helyezze a karimat a tomitd fell-
letével lefelé és a kupjaval felfelé
egy stabil fellletre. Fogja a betolt
mandzsettaval ellatott hazat és
helyezze fel az 5-6 mm-re kinyulo
mandzsettavéget ferdén a karima
kupjara. Nyomja a hazat a mand-
zsettaval egyltt er6sen a kup folé.

Amennyiben sziikséges, a becsavaras el6tt kenje meg a csa-

varokat megfelel6 szerel6zsirral.

Igazitsa be a hazat ugy, hogy atme-
nd furatai a karima menetfurataival
egy vonalba legyenek.

Tartsa a hazat lenyomva, helyezze
be a csavarokat, és csavarkulccs-
al huzza meg keresztben annyira,
hogy a csavarok a karima menetfu-
rataival szorosan zarjanak.

Forditsa el 180°-kal a szelepegysé-
get és ismét allitsa fel.

Ismételje meg az eljarast a maso-
dik karimanal is.

Ellen6rizze a csavarok megfelel6
meghuzasi nyomatékat (max. 20
Nm).

Ellendrizze a fojtészelep mikodését
ugy, hogy a fojtoszelepet minimalis
vezéribnyomassal zarja. Kdzben
figyelijen a megfeleld, ajak formaju
zarddasra.

a www.toemloe-fojtohszelepek.hu.com/videok

+49 6147 9159-0

+49 6147 9159-59
ako@toemloe-fojtohszelepek.hu
www.toemloe-fojtohszelepek.hu

P’ .

\hr Quetschvent‘l\-s
Your Pinch Valve S|

Shop:  www.ako-shop.com

AKO Armaturen

Uzemeltetési atmutato

peziahs\
pec\a\'lst

18

X
©
o

Q@
o
N
0

e

=)
o

L
0
S

X

=
@©
(S
>
)
c

o

V_DIV_HU_2023-11-14

BA_p



Uzemeltetési titmutato
pneumatikus fojtoszelepekhez

11.7 VMC sorozatu pneumatikus
fojtoszelepek, DN65-80, tipus: G, M, N, R,
RA, T, TA, FT

Szerelési segédeszkozok:

AKO MP200 szerel6paszta, az élelmiszeripar tertiletén MPL200,
szikség esetén 4 csavar az el@szereléshez, M10x45 ISO 4017
(FT=DIN912).

Szétszerelés

Allitsa felfelé a fojtészelepet, és
a haznal fogva tartsa szorosan.
Csavarkulcs (KNY 16 + FT = imbu-
szkulcs 8) segitségével oldja ki ke-
resztben a csavarokat és anyakat.
Azutan forditsa meg a fojtdszele-
pet, és ugyancsak keresztben oldja
ki az 6sszes csavart.

Emelje le mindkét fedelet a hazegy-
ségrél. Sziikség esetén hasznaljon
hornyos csavarhuzot.

Nyomja vagy huzza ki a mandzset-
tat a hazbodl. Szikség esetén ha-
sznaljon cs6fogot.

Segithet ebben az AKO szerel6-
paszta (MP200/MPL200), amit a
mandzsetta és a haz kézé lehet
kenni.

Tisztitsa meg az 0Osszes alkatrészt, és ellenérizze azok
sérllését valamint eléregedését és porozitasat. A sérlt alkatrés-
zeket cserélje ki.

Osszeszerelés

Tolja addig a mandzsettat a hazba,
mig az also széle egy vonalban zar
és a mandzsetta felll kb. 5-6 mm-
re kinyulik.

Ha nehezen megy, tegyen egy ke-
vés AKO szerel6pasztat (MP200/
MPL200) a mandzsetta és a haz
kozé.

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NEMETORSZAG

Telefon:
Fax:
E-Mail:
Internet:

A mandzsetta mindkét belsé végé-
re és a fedél kuipjara vigyen fel AKO
szerel6pasztat (MP200/MPL200).

Allitsa fel a szelepegységet ugy,
hogy a kinyulé6 mandzsettavég fel-
felé legyen. Ferdén nyomjon be
egy karmantyus fedelet a mand-
zsettdba és rogzitse egy el6szereld
csavarral, alatéttel és anyaval az
egyik csavarfuratban. Az anyat kb.
egy anyahossznyit forgassa el.

Amennyiben sziikséges, a becsavaras el6tt kenje meg a csa-

varokat megfelel6 szerel6zsirral.

Igazitsa be a fedél csavarlyukait
a haz lyukaival egy vonalba, és
nyomja a fedelet a mandzsettaba.
Helyezze be a csavarokat az alaté-
tekkel és anyakkal egyutt a megfe-
leld lyukakba.

Tartsa lenyomva a karmantyus fe-
delet és a csavarkulccsal (KNY 16
+ FT = imbuszcsavar 8) huzza meg
keresztben annyira a csavarokat és
anyakat, hogy a karmantyus fedél a
hazzal szorosan zarjon.

Forditsa el 180°-kal a szelepegy-
séget.

Ismételje meg az eljarast a maso-
dik fedélnél is.

Ellenérizze a csavarok megfeleld
meghuzasi nyomatékat (max. 20
Nm).

Ellenérizze a fojtdszelep miikddését ugy, hogy a fojtdészelepet
minimalis vezérlényomassal zarja. Kézben figyeljen a megfele-

16, ajak formaju zarédasra.

a www.toemloe-fojtohszelepek.hu.com/videok
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Uzemeltetési titmutato
pneumatikus fojtoszelepekhez

11.8 VMC sorozatu pneumatikus
fojtoszelepek, DN100, tipus: F, FA

Szerelési segédeszkozok:
Szereld készlet AKO MP200 szerel6pasztaval, az élelmiszeripar
terliletén MPL200 szerelépasztaval, AKO szerel6cs6, AKO sze-
relélap, elészerel6 csavarok

Szétszerelés

Allitsa felfelé a fojtészelepet, és a
haznal fogva tartsa szorosan. Csa-
varkulcs (KNY 19) segitségével
oldja ki keresztben a csavarokat.
Azutan forditsa meg a fojtdszele-
pet, és ugyancsak keresztben oldja
ki az 6sszes csavart.

Emelje le mindkét karimat a haze-
gységrol. Sziikség esetén hasznal-
jon hornyos csavarhuzot.

Huvelykujjaval nyomja ki a régi
mandzsettat a hazbdl. Kenjen AKO
szerel6pasztat (MP200/MLP200) a
h&z és a mandzsetta kzé.

Vegye ki a mandzsettat egy cséfo-
goval vagy egyéb alkalmas segé-
deszkdzzel.

Tisztitsa meg az Osszes alkatrészt, és ellenérizze azok sérulé-
sét valamint eldéregedését és porozitasat. A sérllt alkatrészeket
cserélje ki.

Osszeszerelés

Kenje meg AKO szerel8pasztaval

(MP200/MPL200) a kovetkezd al-

katrészeket:

* mandzsetta belseje és kulseje
mindkét végen

* akét karima kupjai

* ahazbelsd nyakrésze mindkét
oldalon

Tolja vagy nyomja a mandzsettat
a hazba és kdzpontositsa a mand-
zsettat addig, mig az a két végén
egyforman ki nem nyulik.

Telefon:
Fax:
E-Mail:
Internet:

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NEMETORSZAG

Helyezze a karimat a tomitd fell-
letével lefelé és a kupjaval felfelé
egy stabil fellletre. Fogja a betolt
mandzsettaval ellatott hazat és
helyezze az egyforman kinyuld
mandzsettavéget ferdén a karima
kupjara. Nyomja a hazat a mand-
zsettaval egyltt erésen a kup folé.

Amennyiben sziikséges, a becsavaras elétt kenje meg a csa-

varokat megfelel6 szerel&zsirral.

A masodik el6szerel6 csavart at-
I6san helyezze be és kissé hlzza
meg.

Forditsa el 180°-kal a szelepegysé-
get, és ismételje meg az ismertetett
eljarast a masodik karimaval.

Tolja be a szerel6csovet kdzponto-
san a szelepbe. A vezérld levegd
csatlakozon keresztil vezessen be
kb. 2 bar nyomasu levegét a hazba.

Figyeljen arra, hogy a mandzsetta
mindkét oldalon egyforman nyuljon
ki. Csavarhuzéval huzza meg az
elészerel6 csavarokat.

Engedje ki a vezérl6 leveg6t a haz-
bdl. Tavolitsa el a szerel6csovet.
Helyezze be karimaoldalanként a
két masik szerel6lyukba a szerel6c-
savarokat és huzza meg. Cserélje
ki karimanként az elészerel§ csa-
varokat a szerel6csavarokra.

Huzza meg most a két oldalon valtakozva, keresztben a csa-
varokat max. 30 Nm nyomatékkal, mig a karimak fel nem feks-
zenek a hazon. Ellenérizze a fojtoszelep mikddését ugy, hogy
a fojtészelepet minimalis vezérldnyomassal zarja. Kézben figy-
eljen a megfeleld, ajak formaju zarodasra.

Amennyiben haromszoégletli zaro-
das mutatkozik, korrigalja szere-
I6lap segitségével. Pozicionalja a
szerel6lap keskeny oldalat a vezér-
16 levegd csatlakozodjaval egy vo-
nalba és j6 er@sen tartsa meg.

a www.toemloe-fojtohszelepek.hu.com/videok
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Uzemeltetési titmutato
pneumatikus fojtoszelepekhez

11.9 VMC sorozatu pneumatikus
fojtoszelepek, DN 100, tipus: G, M, R, RA, T, A

Szerelési segédeszkozok:
Szereld készlet AKO MP200 szerel6pasztaval, az élelmiszeripar
terliletén MPL200 szerelépasztaval, AKO szerel6cs6, AKO sze-
relélap, elészerel6 csavarok

Szétszerelés

Allitsa felfelé a fojtdszelepet, és a
haznal fogva tartsa szorosan. Csa-
varkulcs (hatszdgletl, KNY 19)
segitségével oldja ki keresztben a
csavarokat és anyakat.

Azutan forditsa meg a fojtdszele-
pet, és ugyancsak keresztben oldja
ki az 6sszes csavart.

Emelje le mindkét fedelet a hazegy-
ségrél. Sziikség esetén hasznaljon
hornyos csavarhuzot.

Huvelykujjaval nyomja ki a régi
mandzsettat a hazbdl. Kenjen AKO
szerel6pasztat (MP200/MLP200) a
h&z és a mandzsetta kzé.

Vegye ki a mandzsettat egy cs6fo-
goval vagy egyéb alkalmas segé-
deszkozzel.

Tisztitsa meg az Osszes alkatrészt, és ellenérizze azok sérulé-
sét valamint eléregedését és porozitasat. A sérllt alkatrészeket
cserélje ki.

Osszeszerelés

Kenje meg AKO szerelGpasztaval

(MP200/MPL200) a kdvetkezd al-

katrészeket:

* mandzsetta belseje és kilseje
mindkét végen

* a ket fedél kupjai

* ahazbelsd nyakrésze mindkét
oldalon

Tolja vagy nyomja a mandzsettat
a hazba és kdzpontositsa a mand-
zsettat addig, mig az a két végén
egyforman ki nem nyulik.

Telefon:
Fax:
E-Mail:
Internet:

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NEMETORSZAG

Allitsa a szelepegységet egy stabil
fellletre. Ferdén nyomjon be egy
fedelet a mandzsettaba és rogzitse
egy elészerelé csavarral, alatéttel,
és anyaval az egyik csavarfurat-
ban. Az anyat kb. egy anyahos-
sznyit forgassa el.

Amennyiben sziikséges, a becsavaras elétt kenje meg a csa-

varokat megfelel6 szerelézsirral.

A masodik elészerel§ csavart at-
l6san helyezze be és kissé huzza
meg.

Forditsa el 180°-kal a szelepegysé-
ge,t és ismételje meg az eljarast a
masodik fedéllel.

Tolja be a szerel6csovet kdzponto-
san a szelepbe. A vezérld levegd
csatlakozon keresztil vezessen be
kb. 2 bar nyomasu levegét a hazba.
Huzza meg er6sen mindkét kar-
mantyus fedél szerel8csavarjait.

Figyeljen arra, hogy a mandzsetta
mindkét oldalon egyforman nyuljon
ki. Csavarhuzéval huzza meg az
elészerelb csavarokat.

Engedje ki a vezérl6 levegét a hazbdl. Tavolitsa el a szerel6c-
sovet. Helyezzen be fedelenként két szerel6csavart és er6sen

hizza meg.

Cserélje ki mindkét fedélen az el6szerelé csavarokat a szere-
I6csavarokra, és azokat is huzza meg.

Huzza meg most a két oldalon valtakozva, keresztben a csa-
varokat max. 30 Nm nyomatékkal, mig a fedél fel nem fekszik

a hazon.

Ellenérizze a fojtészelep mikodését
ugy, hogy a fojtoszelepet minimalis
vezérlbnyomassal zarja. Kdzben
figyeljen a megfeleld, ajak formaju
zarbddasra.

Amennyiben haromszogletld zaré-
das mutatkozik, korrigalja szere-
I6lap segitségével. Poziciondlja a
szerel6lap keskeny oldalat a vezér-
16 levegd csatlakozéjaval egy vo-
nalba és jo erdsen tartsa meg.

Uzemeltetési atmutato
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Uzemeltetési titmutato
pneumatikus fojtoszelepekhez

11.10 VMC sorozatu pneumatikus fojtoszelepek,
DN125-150, tipus: F, FA, R, RA, T, TA

Szerelési segédeszkozok:

Szerel6 készlet AKO MP200 szerel6pasztaval, vagy az élelmis-
zeripar tertletén MPL200 szerel6pasztaval, AKO szerelécso,
AKO szerel6léc, el6szerel6 csavarok

Szétszerelés

Allitsa felfelé a fojtoszelepet, és a
haznal fogva tartsa szorosan. Csa-
varkulcs (KNY19) segitségével old-
ja ki keresztben a csavarokat.
Azutan forditsa meg a fojtdszele-
pet, és ugyancsak keresztben oldja
ki az 8sszes csavart.

Emelje le most mindkét karimat /
karmantyus fedelet a hazegység-
rél. Szlkség esetén hasznaljon
hornyos csavarhuzot.

Huvelykujjaval nyomja ki a régi
mandzsettat a hazbol. Kenjen AKO
szerel6pasztat (MP200/MPL200) a
haz és a mandzsetta kozé.

Vegye ki a mandzsettat egy cséfo-
goval vagy egyéb alkalmas segé-
deszkdzzel.

Tisztitsa meg az Osszes alkatrészt, és ellenérizze azok
sérulését valamint eldéregedését és porozitdsat. A sérilt
alkatrészeket cserélje ki.

Osszeszerelés

Kenje meg AKO szerel8pasztaval
(MP200/MPL200) a kovetkez6 al-
katrészeket:

*  haz belsé nyakrésze

* mandzsetta belseje és kilseje ~
mindkét végen

* a két karima / karmantyus fe-
dél kupjai ,‘r\zg

Tolja vagy nyomja addig a mand-
zsettat a hazba, mig az a két végén
egyforman ki nem nyulik.

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NEMETORSZAG

Telefon:
Fax:
E-Mail:
Internet:

Ferdén nyomjon be egy
karimat / karmantyus fedelet a
mandzsettaba és régzitse egy el6s-
zerel6 csavarral, szerelési alatéttel
(lapos fellletével a haz felé), és
anyaval az egyik csavarfuratban.
Az anyat kb. egy anyahossznyit for-
gassa el.

Amennyiben sziikséges, a becsavaras elétt kenje meg a csa-
varokat megfelel6 szerelézsirral.

Igazitsa be a karima / karmantyus
fedél hornyat a haz csavarjahoz.
Nyomja a karimat / karmantyus fe-
delet a mandzsettaba. A masodik
elészerel6 csavart atlésan hely-
ezze be és kb. egy anyahossznyit
hdzza meg.

Helyezzen be 90°-kal elforgatva, az el6bb ismertetett mddon,
két tovabbi szerel6csavart. Forditsa el 180°-kal a szelepegysé-
get, és ismételje meg az eljarast a masodik karimaval / karman-
tyus fedéllel.

Tolja be a szerel6csovet a szelep-
be. A vezérld levegd csatlakozén
keresztll vezessen be kb. 2 bar
nyomasu levegét (a névleges at-
mérétol fuggden valtozik) a hazba.

Figyeljen arra, hogy a mandzsetta mindkét oldalon egyforman
(kb. 5-8 mm) nyuljon ki.

Csavarhuzoval (KNY19) huzza
meg mindkét oldalon az el6szereld
csavarokat.

Engedje ki a vezérld levegbt a hazbol. Tavolitsa el a szere-
I6csovet. Helyezze be karimaoldalanként / karmantyus fedélol-
dalanként a maradék szerelSlyukakba a szerelécsavarokat és
hizza meg. Cserélje ki karimanként / karmantyUs fedelenként
az el6szerel6 csavarokat a szerel6csavarokra, és azokat is
hldzza meg.

Huzza meg most a két oldalon valtakozva, keresztben a csa-
varokat max. 30 Nm nyomatékkal, mig a karima / karmantyus
fedél fel nem fekszik a hazon.
Ellenérizze a fojtészelep miikddését.

Vezesse a szerel6lapot a szelep-
be ugy, hogy a lap keskeny oldala
a leveg6cesatlakozo felé mutasson.
Tartsa szorosan a szerel6lapot. Ve-
zessen minimalis vezérlényomast a
hazba. Kozben figyeljen a megfele-
16, ajak formaju zarédasra.

Ismételje meg két-haromszor az eljarast, hogy a mandzsetta
az optimalis zarasi iranyt adja.

a www.toemloe-fojtohszelepek.hu.com/videok
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Uzemeltetési titmutato
pneumatikus fojtoszelepekhez

11.11 VMP sorozatu pneumatikus fojtoszelepek,
DN10-50

Szerelési segédeszkozok:
AKO MP200 szerel6paszta
(élelmiszeripar tertiletén MPL200)

Szétszerelés

Allitsa felfelé a fojtdszelepet, és
a haznal fogva tartsa szorosan.
Racsnis kulcs (Bit-Torx 30) segit-
ségével oldja ki keresztben a csa-
varokat.

Azutan forditsa meg a fojtdszele-
pet, és ugyancsak keresztben oldja
ki az 6sszes csavart.

Emelje le mindkét karmantyus fe-
delet a hazegységrél. Szikseég
esetén hasznaljon hornyos csavar-
huzot.

Nyomja vagy huzza ki a mandzset-
tat a nyomozona-gydriin keresztil
a hazbal.

Segithet ebben az AKO szerel6-
paszta (MP200/MPL200), amit a
mandzsetta és a nyomozona-gylri
kozé lehet kenni.

Tisztitsa meg az Osszes alkatrészt, és ellenérizze azok
sérllését valamint eléregedését és porozitasat. A sérult
alkatrészeket cserélje ki.

A menetek szilardsaganak garantalasa érdekében a hazat a ma-
sodik szerelés utan cserélje ki.

Osszeszerelés

Huzza atomitégylritanyomozona-
gylrG folé és nyomja az arra szol-
galé horonyba.

Ismételje meg az eljarast a maso-
dik nyomoézoéna-gyUrinél is.

Tolja a két nyomodzoéna-gylrit a
tomitégydrivel egyutt a hazba.

Telefon:
Fax:
E-Mail:
Internet:

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NEMETORSZAG

A mandzsetta egyik végére kivulrél
vigyen fel nagyon vékonyan AKO
szerel6pasztat (MP200/MPL200).

Tolja a mandzsetta megkent végét
a nyomézéna-gylrin keresztil an-
nyira a hazba, hogy a mandzsetta
a masodik nyomdzona-gydriin at a
haz alsé szélével egy szintben le-
gyen.

A mandzsetta mindkét belsd végére
és a karmantyus fedél kupjara vigy-
en fel AKO szerel6pasztat (MP200/
MPL200).

Allitsa fel egyik kezével a szelepe-
gységet és tartsa er6sen. A masik
kezével helyezze be ferdén a kar-
mantyus fedelet a mandzsettaba és
nyomja be a karmantyus fedelet.

Igazitsa be pontosan a karmantyus
fedél csavarlyukait a haz lyukaihoz.
Helyezze be a csavarokat a megfe-
lel6 lyukakba.

Tartsa lenyomva a karmantyus
fedelet és csavarja a csavarokat
keresztben egy racsnis kulcs segit-
ségével addig, mig a karmantyus
fedél a hazzal nem zar. Ellenérizze
a csavarok megfelel6 meghuzasi
nyomatékat (max. 4 Nm).

Forditsa el 180°-kal a szelepegysé-
get és ismét allitsa fel.

Ismételje meg az eljarast a maso-
dik karmantyus fedélnél is.

Ellenérizze a fojtoszelep miikodését ugy, hogy a fojtoszelepet
minimalis vezérlényomassal zarja. Kdzben figyeljen a megfele-
16, ajak formaju zarédasra.

a www.toemloe-fojtohszelepek.hu.com/videok
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Uzemeltetési titmutato
pneumatikus fojtoszelepekhez

11.12 VM+VMF sorozatu,
DN10-50 pneumatikus fojtészelepek

Szerelési segédeszkozok:
AKO MP200 szerel6paszta,
az élelmiszeripar tertiletén MPL200

Szétszerelés

Szoritsa a komplett szelepet egy
satuba és kézzel tavolitsa el a két
hollandi anyat. Oldja ki a satut és
tavolitsa el a két karmantyut.

Nyomja vagy huzza ki a mandzset-
tat a hazbdl. Szikség esetén ha-
sznaljon cs6fogot.

Segithet ebben az AKO szerel6-
paszta (MP200/MPL200), amit a
mandzsetta és a haz kdzé lehet
kenni.

Tisztitsa meg az Osszes alkatrészt, és ellenérizze azok
sérlilését valamint eléregedését és porozitasat. A sérult
alkatrészeket cserélje ki.

Osszeszerelés

Tolja addig a mandzsettat a hazba,
mig az a két végén egyforman ki
nem nyulik.

Segithet ebben az AKO szerel6-
paszta (MP200/MPL200), amit a
mandzsetta és a haz koézé lehet
kenni.

Megjegyzés: Aluminiumbdl ill. nemesacélbdl késziilt szelepha-
zak esetén a haz menetét megfeleld szerelézsirral kenje meg.

)
N\

A mandzsetta mindkét bels6é végé-
re és a karmantyu kupjara vigyen
fel AKO szerel6pasztat (MP200/
MPL200). 0

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NEMETORSZAG

Telefon:
Fax:
E-Mail:
Internet:

Allitsa le a haz egységet a mand-
zsettaval fliggblegesen és kézzel
tartsa meg erésen. A masik kezé-
vel nyomja a karmantyu kupjat a
mandzsettaba.

Egyik kezével tartsa lenyomva a
karmantyut, mag a masik kezével
helyezze a hollandi anyat a karman-
tydra. Nyuljon be, hogy a karmanty-
ut lenyomva tudja tartani. Nyomja
most egyik kezével a karmantyut ,
masik kezével pedig csavarja a hol-
landi anyat a haz menetére.

Forditsa el 180°-kal a szelepegy-
séget, és a masodik karmantyu
szoritégydrivel valé dsszeszerelé-
sénél a leirtak szerint jarjon el.

Szoritsa a karmantyuval ellatott
szelepegységet vizszintesen a sa-
tuba. Csavarja 6ssze a satut annyi-
ra, hogy a karmantyu a hazon fel-
fekldjon. Huzza meg most kézzel
mindkét hollandi anyat. A meghu-
zashoz ne hasznaljon szerszamot.

Ellenérizze a fojtoszelep miikodését
ugy, hogy a fojtdszelepet minimalis
vezérlényomassal zarja. Kdzben
figyeljen a megfeleld, ajak formaju
zarbédasra.

a www.toemloe-fojtohszelepek.hu.com/videok

+49 6147 9159-0

+49 6147 9159-59
ako@toemloe-fojtohszelepek.hu
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Uzemeltetési titmutato
pneumatikus fojtoszelepekhez

11.13 VT sorozatu pneumatikus fojtészelepek,
DN100

Szerelési segédeszkozok:

Szereld készlet AKO MP200 szerel6pasztaval, az élelmiszeripar
terliletén MPL200 szerelépasztaval, AKO szerel6cs6, AKO sze-
rel6lap, elészerel6 csavarok.

Szétszerelés

Allitsa felfelé a fojtdszelepet, és a
haznal fogva tartsa szorosan. Csa-
varkulcs (KNY17) és imbuszkulcs
(8) segitségével oldja ki keresztben
a csavarokat.

Azutan forditsa meg a fojtdszele-
pet, és ugyancsak keresztben oldja
ki az 6sszes csavart.

Emelje le most mindkét karimat a
hazegységrél. Sziikség esetén ha-
sznaljon hornyos csavarhuzét.

Huvelykujjaval nyomja ki a régi
mandzsettat a hazbdl. Kenjen AKO
szerel6pasztat (MP200/MPL200) a
h&z és a mandzsetta kzé.

Vegye ki a mandzsettat egy cséfo-
goval vagy egyéb alkalmas segé-
deszkdzzel.

Tisztitsa meg az Osszes alkatrészt, és ellenérizze azok
sérllését valamint eléregedését és porozitasat. A sérllt
alkatrészeket cserélje ki.

Osszeszerelés

Kenje meg AKO szerel6pasztaval

(MP200/MPL200) a kovetkez6 al-

katrészeket:

* mandzsetta belseje és kilseje
mindkét végen

*  akét karima kupjai

* ahazbelsd nyakrésze mindkét

oldalon
Tolja vagy nyomja addig a
mandzsettat a hazba, mig az

a két végén egyforman ki nem
nyulik.

Telefon:
Fax:
E-Mail:
Internet:

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Str. 5

65468 Trebur-Astheim

NEMETORSZAG

Ferdén nyomjon be egy karimat
a mandzsettaba és rogzitse egy
el6szerel6 csavarral, alatéttel, és
anyaval az egyik csavarfuratban.
Az anyat kb. egy anyahossznyit for-
gassa el.

Amennyiben sziikséges, a becsavaras el6tt kenje meg a csava-
rokat megfeleld szerel6zsirral.

Nyomja a karimat a mandzsettaba.
A masodik elészerel§ csavart atlo-
san helyezze be és kb. egy anya-
hossznyit huzza meg.

Forditsa el 180°-kal a szelepegysé-
get, és ismételje meg az eljarast a
masodik kariméaval.

Tolja be a szerel6csovet a szelep-
be. A vezérl6 levegd csatlakozon
keresztll vezessen be kb. 2 bar
nyomasu levegét a hazba. Figyel-
jen arra, hogy a mandzsetta mind-
két oldalon egyforman nyuljon ki.
Csavarhuzéval (KNY17) és imbu-
szkulccsal (8) huzza meg az elbs-
zerel® csavarokat.

Engedje ki a vezérl6 leveg6t a haz-
bol. Tavolitsa el a szerel6csovet.
Helyezze be karimaoldalanként a
két masik szerel6lyukba a szerel6c-
savarokat és huzza meg. Cserélje
ki karimanként az el6szerelé csa-
varokat a szerel6csavarokra.
Huzza meg most a két oldalon val-
takozva, keresztben a csavarokat
max. 20 Nm nyomatékkal, mig a
karima fel nem fekszik a hazon.

Ellenérizze a fojtoszelep mikodését
ugy, hogy a fojtoszelepet minimalis
vezérlényomassal zarja. Kodzben
figyelijen a megfeleld, ajak formaju
zarbédasra.

Amennyiben haromszoégletl zaro-
das mutatkozik, korrigalja szere-
I6lap segitségével. Pozicionalja a
szerel6lap keskeny oldalat a vezér-
16 levegd csatlakozéjaval egy vo-
nalba és jo er6sen tartsa meg.

a www.toemloe-fojtohszelepek.hu.com/videok
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Uzemeltetési titmutato
pneumatikus fojtoszelepekhez

12. Fuggelék

12.1 A pneumatikus fojtészelepek lehetséges lizemzavarai

X
©
o

Q@
o
N
0

e

=)
o

L
0
S

X

=
@©
(S
>
)
c

o

Uzemzavar Lehetséges ok Megoldas
A fojtdészelep nem vagy nem - Nincs vezérld levegé - Ellenérizze a siritett levegd haldzatot
teljesen zar - Ellenérizze, hogy van-e vezérl6 levegd a fojtoszelepnél
- A vezérlészelep meghibasodott - Ellenérizze/cserélje ki a vezérlészelepet
- A vezérlbnyomas tul alacsony - Ellenérizze a beallitandd optimalis vezérldnyomast
- A mandzsetta meghibasodott - Cserélje ki a mandzsettat
- A mandzsetta nem ajakformaban zar - Szerel6lap segitségével korrigalja a mandzsetta zarédasat
A fojtészelep nem nyit vagy - A vezérl6szelep légtelenitd furata eldugult - Tisztitsa ki a hangtompitot/vezérl6 levegd vezetéket
nem nyit ki teljesen - Vakuum a szallitasi tartomanyban - Vakuumkiegyenlités (pl. AKOVAC)
- A fojtészelep nagyon sokaig zarva van - Nyitas elésegités vakuummal (pl. AKOVAC)
- A vezérl6szelep meghibasodott (nem kapcsol) - Ellenérizze/cserélje ki a vezérlészelepet
A mandzsetta gyorsan kopik - A vezérlbnyomas/nyomaskuilénbség tal nagy - Ellenérizze a beallitandé optimalis vezérlényomast
- Az (temezés (nyitas/zaras) tul gyors - Hosszabbitsa meg az litemidéket
- A szallitovezetékben/fojtoszelepben 1év6 orvénylések |- Mddositsa a szallitovezetéket ill. a fojtoszelep elrendezé-
tul kézel vannak a cs6ivhez sét (a csBivtdl vald minimalis tavolsag)
- A fojtoszelep nem zar teljesen - Ellenérizze a beallitandd optimalis vezérlényomast

- Kedvezétlen Uzemeltetési feltételek (pl. a h6mérséklet, |- Mddositsa az Uzemeltetési feltételeket
az Uzemi nyomas vagy az aramlasi sebesség tul nagy)

- A fojtészelep tul lassan nyit/zar - lasd "A fojtdszelep tul lassan nyit/zar" hiba
- Vakuum a szallitasi tartomanyban - Vakuumkiegyenlités (pl. AKOVAC)
- A mandzsetta minésége nem felel meg a szallitott - Hasznaljon mas minéségl mandzsettat
kézegnek
A karima gyorsan kopik - A szallitovezetékben/fojtoszelepben 1évé orvénylések | - Mddositsa a szallitovezetéket ill. a fojtdszelep elrendezé-
tul kézel vannak a cséivhez sét (a csbivtdl vald minimalis tavolsag)
A fojtészelep tul lassan nyit/zar |- Ha tul hosszu ideig tartjak zarva a mandzsettat, az - Ez az elasztomer tulajdonsaga azért, hogy a mandzsetta
elasztomer fajtatol fliggéen hosszabb idére van sziik- tartos alakvaltozasa megtorténhessen a nyit6 és zaro
sége, amig Ujbol megnyit. folyamathoz.

- A mandzsetta nyitasat ezen fellil segiti a kozeg nyomasa.

- A vezérl6 levegd vezeték tul kicsi - Novelje a vezérl6 leveg6 vezetéket
az Uzemeltetési utmutaté javaslata szerint.
- Szereljen be gyorslégtelenitd szelepet

- A vezeérld levegd vezeték tul hosszu - Réviditse a vezérl6 levegd vezetéket
- A vezérl@szelepet kdzvetlenll a fojtoszelepre szerelje
- Szereljen be gyorslégtelenitd szelepet

- A vezérlészelep légtelenitd furata eldugult. - Tisztitsa ki a hangtompitot/vezérl6 levegd vezetéket
- A vezérl6 levegd csatlakozé tul kicsi - Novelje a levegd csatlakozot vagy két levegd csatlakozé-
val ellatott fojtészelepet hasznaljon
- A vezérlészelep atbocsatasa tul kicsi - Szereljen be nagyobb vezérlészelepet
Vezérl6kozeg (pl. levegd) jut a |- A mandzsetta meghibasodott - Cserélje ki a mandzsettat <
szallitasi tartomanyba =
Szallitott kdzeg Iép ki a vezér- |- A mandzsetta meghibasodott - Cserélje ki a mandzsettat 2 ?
I6szelep légtelenitdn E S
= 2
Sipold/sziszegé/abnormalis - A széllitbvezetékhez / vezérl6- nyomas-vezetékhez a | - Tomitetlen csatlakozasok ill. vezetékek letémitése/cseréje 25
hangos zajok fojtoszelep-csatlakozas tomitetlen < E
=
- Esetleg a mandzsetta meghibasodott - Cserélje ki a mandzsettat % il
- a mandzsetta t, ill. kavitacio - Médositsa az lzemeltetési feltételeket S8

xh KK

n
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12.2 EK-beépitési nyilatkozat
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EK-beépitési nyilatkozat A EEE
a 2006/42/EG (MRL) iranyelv
II B figgelék értelmében #WM/WM’W’
- Forditas -

A gyarté

AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH
Adam-Opel-Strasse 5

D-65468 Trebur — Astheim

e-mail: ako@ako-armaturen.de

nyilatkozza, hogy az alabbi részben kész gép

Megnevezés: Fojtészelep

Termékleiras: ) Pneumatikus fojtészelep,
kozvetlen miikodtetésii, arammentesen nyitott

Sorozat: V, VF, VM, VMC, VMCE, VMF, VMP, VT

Névleges atméré: DN 10-tél DN 300-ig

megfelel az alabbiakban felsorolt idevagd hatarozatok alapveté kovetelményeinek, amennyiben az megfelel az altalunk
kiszallitott terjedelemnek.

EK-iranyelvek:

Gépekre vonatkozo iranyelvek RL2006/42/EG

Alkalmazott, harmonizalt szabvanyok:

DIN EN ISO 12100 Gépek biztonsaga

DIN EN 349 Gépek biztonsaga - Minimalis tavolsag testrészek zizddasanak elkertlésére

DIN EN ISO 14120 Gépek biztonsaga - Levalasztd védelmi berendezések

DIN EN ISO 13857 Gépek biztonsaga - Biztonsagi tavolsagok veszélyeztetési tartomanyok felsé
és also végtagokkal torténd elérése ellen

1SO 4414 (EN 983) Fluidtechnika - Altalanos szabalyok és biztonsagtechnikai kovetelmények a

pneumatikus berendezésekkel és alkatrészeivel szemben

Miiszaki dokumentumok:

Elkészitettik a RL2006/42/EK VI gépekre vonatkozo iranyelvek VI fiiggelék B rész szerinti specialis miszaki
dokumentumokat, valamint a VI fliggelék szerinti szerelési utmutatét. Elkételezziik magunkat, hogy ezeket indokolt
kérelem esetén aranyos idon belil elektronikus Uton eljuttassuk a piacfelligyeleti hatésagnak.

A miiszaki dokumentumok &sszeallitasaért felhatalmazott:

Firma AKO Armaturen & Separationstechnik GmbH

Megjegyzés:

A részben kész gépet csak akkor szabad (izembe venni, ha adott esetben megallapitotték, hogy az a gép, amelyikbe
beépitik a részben kész gépet, megfelel az RL2006/42/EG gépekre vonatkozo iranyelvek alapvetd kévetelményeinek és
megvan a |l A fliggelék szerinti EK megfeleléségi nyilatkozat.
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