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Fordítás
Translation

Optimális vezérlőnyomás
Optimum control pressure

A    Üzemi nyomás (szállítónyomás)

 B + Nyomáskülönbség
     Δp a vezérlőnyomás (C) és az üzemi nyomás (A) között

C = Beállítandó optimális vezérlőnyomás
    (zárónyomás)

► Hány bar sűrített levegő szükséges (optimális vezérlő-
nyomás) a fojtószelep zárásához?

OPTIMÁLIS VEZÉRLŐNYOMÁS
Üzemi nyomás + Nyomáskülönbség

| |
Ügyfél specifikációja Típustábla

(lásd a „Mandzsetta minősége“ 
műszaki tájékoztató lapot)

Megjegyzés: 
A fojtószelep maximális vezérlő-/üzemi nyomása 
a típustáblán ill. az adatlapon található!

A    Operating pressure (line pressure)

 B + Differential pressure
     Δp between the control pressure [C] and operating pressure [A]

C = Optimum control pressure to be set
    (closing pressure)

► How much compressed air (control pressure) is required 
to close the pinch valve?

OPTIMUM CONTROL PRESSURE
Operating pressure + Differential pressure

| |
Customer specification Type plate

(techn. info sheet 
sleeve qualities)

Note: 
Please refer to the type plate or article text for the 
maximum control / operating pressure of the pinch 
valve!

Műszaki változtatások joga fenntartva. Technical details subject to change without notice.


